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1. Wstep do programu

Kurs umiejetnosci zawodowych Montowanie kadtuba jednostek ptywajgcych z sekcji blokéw realizowany jest w zakresie kwalifikacji TWO.05. Organizacja budowy,
remontu i modernizacji kadtuba jednostek ptywajgcych, jednostka efektéw ksztatceniaTWO.05.3. Montowanie kadtuba jednostek ptywajgcych z sekcji blokdw,
wyodrebnionej z zawodu technik budowy jednostek ptywajgcych — symbol cyfrowy 311942 branzy wodnej TWO. Program kursu umiejetnosci zawodowych ma forme
spiralna, przedmiotowg i moze by¢ zrealizowac¢ w trybie: stacjonarnym lub zaocznym w formie tradycyjnej jak i w ksztatceniu na odlegtos¢.

Technik budowy jednostek ptywajgcych wykonuje od podstaw elementy kadtuba statku oraz uczestniczy w ich montazu. Wykonuje prace remontowe i modernizacyjne
statkéw. Przeprowadza zabudowe metalowego wyposazenia statkowego. Technik budowy jednostek ptywajgcych bierze udziat we wszystkich pracach i procesach
zwigzanych z produkcjg kadtuba jednostek ptywajgcych. Wykonuje wyroby w oparciu o dokumentacje konstrukcyjng i techniczng. Wspodtpracuje z przetozonymi,
komunikujgc o wszelkich dostrzezonych nieprawidtowosciach.

Technik budowy jednostek ptywajacych zgodnie z posiadang wiedzg i umiejetnosciami przygotowany bedzie do podejmowania pracy w przedsiebiorstwach stoczniowych
oraz zaktadach zajmujgcych sie budowg konstrukcji stalowych. Technik budowy jednostek ptywajacych powinien charakteryzowac sie odpowiedzialnoscig i dyscypling,
a takze dokfadnoscig przy wykonywaniu zadan zawodowych.

Technik budowy jednostek ptywajgcych w zaleznosci od miejsca pracy, wykonywanych zadan i liczby pracownikéw zatrudnionych w przedsiebiorstwie powinien
wykonywacé prace w zespole minimum 2-osobowym. Praca przy budowie kadtubéw jednostek ptywajgcych odbywa sie z reguty w systemie jedno- lub dwuzmianowym.
Swojg prace w zaleznosci od ukfadu konstrukcyjnego elementéw wykonuje w réznych pozycjach.

Charakterystyka kursu umiejetnosci zawodowych

Okres realizacji: program kursu umiejetnosci zawodowych Montowanie kadtuba jednostek ptywajacych z sekcji blokéw opracowany zostat na 120 godzin. Czas
zakonczenia kursu (nie pdzniej niz na 6 tygodni przed terminem egzaminu).

Struktura: program KUZ jest typu przedmiotowego o strukturze spiralnej (mozliwos$¢ korelacji tresci, mozliwos¢ wracania do tych samych tresci na wyzszych poziomach
rozszerzajgcych ich zakres — powtarzanie, uzupetnianie oraz praktyczne wykorzystanie informacji w okreslonym zakresie). Wyodrebnione zajecia realizowane sg jako
ksztafcenie teoretyczne i praktyczne.

Warunki realizacji: placéwka podejmujgca realizacje kursu umiejetnosci zawodowych Montowanie kadtuba jednostek ptywajacych z sekcji blokéw , zapewnia
pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektéw ksztatcenia
okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢ przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.
Realizujgc opracowany program w formie tradycyjnej jak i w ksztatceniu na odlegtos¢ tworzymy lub korzystamy z konkretnych zasobdw dydaktycznych. W kursie
pozaszkolnym jak i zdalnym proponujemy nastepujgce kategorie materiatéw: informacyjne (méwigce o celach kursu, harmonogramie, zakresie tresci — jakie zasobu go
buduja, zasadach pracy i wymaganiach, kryteriach oceniania, kto jest prowadzgcym, terminach zajec, egzaminie), dydaktyczne z instrukcjami pomocnymi w samodzielnej
nauce i uporzgdkowanym sposobem ich udostepniania (skrypt, wyktad, podrecznik, poradnik, instrukcja, zadanie, test, projekt), aktywizujgce (wszelkiego rodzaju
¢wiczenia stuzgce stuchaczowi do samooceny, quizy, tematy do dyskusiji, czy krzyzéwki), sprawdzajgce (zadania indywidualne lub/i grupowe, pytania problemowe, studia
przypadku, testy itp.). Wymagane jest posiadanie zaswiadczenia lekarskiego od lekarza medycyny pracy o mozliwosci ksztatcenia na KUZ.
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2. Plan zajeé kursu umiejetnosci zawodowych Montowanie kadtuba jednostek ptywajacych z sekcji blokéw

2.2.

2.1. Grupowanie efektow ksztatcenia - tabela 1, 2

Tabela 1 Przyporzadkowanie efektow ksztalcenia wraz z kryteriami weryfikacji do zajec.

Efekty ksztatcenia

taczna liczba

Kryteria weryfikacji

Nazwa zajec¢.

kadtuba jednostek ptywajgcych

sekcji i blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych

Stopniowane efektéw ksztalcenia | godzin poszczegolnych efektow Konstrukcja | Techniki Technologia
efekt kluczowy ek,, efekt wazny przeznaczonych kadtuba wytwarzania | montazu
ew, efekt pomocniczy ep na efekt okretu czesci kadtuba
ksztalcenia i rysunek maszyn i okretu
okretowy urzadzen
TWO.05.3.1) odczytuje 24 postuguje sie dokumentacjg konstrukcyjna, X
dokumentacje konstrukcyjna, technologiczna, traserskg i pomiarowg dotyczacag
technologiczna, traserskg i prefabrykaciji, montazu sekcji, budowy, remontu i
pomiarowa dotyczaca prefabrykacii, modernizacji blokow
montazu sekcji, budowy, remontu i ustala tolerancje wykonania sekgciji, blokéw i remontu na X
modernizacji blokow (ek) podstawie standardu budowy i remontu
wykonuje prefabrykacje i montaz sekcji oraz blokéw X
zgodnie z dokumentacjg technologiczng
rozréznia podziat przestrzenny kadtuba jednostek X
ptywajgcych
okre$la podziat elementdéw konstrukcyjnych kadtuba X
jednostek ptywajgcych na stopnie prefabrykacyjne
TWO.05.3.2) charakteryzuje 20 stosuje maszyny, urzgdzenia, sprzet i narzedzia X
maszyny, urzgdzenia, sprzet i niezbedne do przeprowadzenia prac montazowych
narzedzia konieczne do wykonania kadtuba jednostek ptywajgcych
montazu konstrukcji kadtuba stosuje oprzyrzgdowanie do budowy kadtuba jednostek X
jednostek ptywajgcych(ew) ptywajgcych
dobiera oprzyrzadowanie i urzgdzenia do obracania i X
transportu blokéw kadtuba
TWO.05.3.3) wykonuje montaz 28 ustala metody montazu, kolejnos¢ oraz przebieg montazu X
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Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji Nazwa zajec¢.
Stopniowane efektéw ksztalcenia | godzin poszczegolnych efektow Konstrukcja | Techniki Technologia
efekt kluczowy ek,, efekt wazny przeznaczonych kadtuba wytwarzania | montazu
ew, efekt pomocniczy ep na efekt okretu czesci kadtuba
ksztalcenia i rysunek maszyn i okretu
okretowy urzadzen
zgodnie z opracowang technologig okresla oznaczenia i symbole stosowane na planie X
budowy, remontu lub modernizacji, kolejnos$ci montazu kadtuba jednostek ptywajgcych
zachowujgc technologiczng stosuje metody spawania kadtuba zgodnie z technologig X
kolejnos¢ spawania (ek) spawania i standardami Polskiego Rejestru Statkéw
TWO.05.3.4) kontroluje proces 12 ustala kolejnos¢ spawania poszczegolnych elementéow X
montazu kadtuba jednostek kadtuba zgodnie z technologig spawania
ptywajgcych z wykorzystaniem dobiera metody prob szczelnosci oraz wytrzymatosci X
wynikow analiz (ew) zbiornikéw i kadtuba zgodnie ze standardami wykonania i
wymogami Polskiego Rejestru Statkéw
przeprowadza proby szczelnosci oraz wytrzymatosci X
zbiornikéw i kadtuba zgodnie z standardami wykonania i
wymogami Polskiego Rejestru Statkow
okre$la sposoby pomiaréw blokéw i kadtuba jednostek X
ptywajgcych zgodnie ze standardami wykonania i
wymaganiami Polskiego Rejestru Statkow
TWO.05.3.5) montuje pozostate 30 ustala montaz elementéw konstrukcyjnych kadtuba X
elementy konstrukcyjne kadtuba i niezbednych do wodowania jednostki zgodnie z
wyposazenia niezbedne do dokumentacjg
wykonania przed wodowaniem ustala niezbedne wyposazenie do wodowania jednostki X
jednostek ptywajgcych (ew) okre$la sposoby zabezpieczenia otwordw kadtuba na czas X
wodowania
okresla sposoby zabezpieczenia watu sSrubowego, okna X
watu srubowego i sruby napedowej na czas wodowania
okresla sposoby zabezpieczenia steru na czas wodowania X
TWO.05.3.6) wykonuje i analizuje 6 wykonuje karte pomiaréw wymiaréw gtéwnych jednostki X
pomiary geometryczne, zgtasza ptywajgcej z okresleniem dopuszczalnych odchytek
potrzeby odbioru, badan zgodnych z przyjetymi standardami
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Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji Nazwa zajec¢.
Stopniowane efektéw ksztalcenia | godzin poszczegolnych efektow Konstrukcja | Techniki Technologia
efekt kluczowy ek,, efekt wazny przeznaczonych kadtuba wytwarzania | montazu
ew, efekt pomocniczy ep na efekt okretu czesci kadtuba
ksztalcenia i rysunek maszyn i okretu
okretowy urzadzen
nieniszczacych oraz préb postuguje sie przepisami Polskiego Rejestru Statkow X
wymaganych na stopniu montazu dotyczacymi jakosci wykonanych prac
kadtuba jednostek ptywajgcych (ew)
Tabela 2. Grupowanie efektéw ksztatlcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom.
Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz z Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow kodowaniem godzin efektow realizacji
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia
TWO.05.3. TWO.05.3.1) odczytuje dokumentacje | 24 postuguje sie dokumentacjg konstrukcyjna, Konstrukcja 0od1
Montowanie kadtuba | konstrukcyjna, technologiczna, technologiczng, traserska i pomiarowg dotyczaca kadtuba okretu i miesigca
jednostek traserskg i pomiarowg dotyczgca prefabrykacji, montazu sekcji, budowy, remontu i rysunek okretowy 20 godz.
ptywajgcych z sekcji | prefabrykacji, montazu sekcji, modernizacji blokow
blokow. budowy, remontu i modernizacji ustala tolerancje wykonania sekcji, blokéw i remontu na
blokéw (ek) podstawie standardu budowy i remontu
wykonuje prefabrykacje i montaz sekcji oraz blokow
zgodnie z dokumentacjg technologiczng
rozréznia podziat przestrzenny kadtuba jednostek
ptywajacych
okresla podziat elementdéw konstrukcyjnych kadtuba
jednostek ptywajgcych na stopnie prefabrykacyjne
TWO.05.3.2) charakteryzuje 20 stosuje maszyny, urzgdzenia, sprzet i narzedzia Techniki Od1
maszyny, urzadzenia, sprzet i niezbedne do przeprowadzenia prac montazowych wytwarzania czesci | miesigca
narzedzia konieczne do wykonania kadtuba jednostek ptywajgcych maszyn i urzgdzen
montazu konstrukcji kadtuba stosuje oprzyrzadowanie do budowy kadtuba jednostek
jednostek ptywajgcych(ew) ptywajgcych
dobiera oprzyrzgdowanie i urzadzenia do obracania i
transportu blokéw kadtuba
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Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz z Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow kodowaniem godzin efektow realizacji
ksztalcenia (ek; ew; ep) ksztalcenia
TWO.05.3.3) wykonuje montaz 28 ustala metody montazu, kolejno$é oraz przebieg Technologia Od1
kadtuba jednostek ptywajgcych montazu sekgcji i blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych | montazu kadtuba miesigca
zgodnie z opracowang technologig okresla oznaczenia i symbole stosowane na planie okretu 80 godz.
budowy, remontu lub modernizaciji, kolejnosci montazu kadtuba jednostek ptywajgcych
zachowujgc technologiczng kolejnosé stosuje metody spawania kadtuba zgodnie z
spawania (ek) technologig spawania i standardami Polskiego Rejestru
Statkow
TWO.05.3.4) kontroluje proces 12 ustala kolejnos¢ spawania poszczegdlnych elementow
montazu kadtuba jednostek kadtuba zgodnie z technologig spawania
ptywajacych z wykorzystaniem dobiera metody prob szczelno$ci oraz wytrzymatosci
wynikow analiz (ew) zbiornikéw i kadtuba zgodnie ze standardami
wykonania i wymogami Polskiego Rejestru Statkéw
przeprowadza proby szczelnosci oraz wytrzymatosci
zbiornikéw i kadtuba zgodnie z standardami wykonania
i wymogami Polskiego Rejestru Statkéw
okresla sposoby pomiaréw blokéw i kadtuba jednostek
ptywajacych zgodnie ze standardami wykonania i
wymaganiami Polskiego Rejestru Statkéw
TWO.05.3.5) montuje pozostate 30 ustala montaz elementéw konstrukcyjnych kadtuba
elementy konstrukcyjne kadtuba i niezbednych do wodowania jednostki zgodnie z
wyposazenia niezbedne do dokumentacjg
wykonania przed wodowaniem ustala niezbedne wyposazenie do wodowania jednostki
jednostek ptywajgcych (ew) okresla sposoby zabezpieczenia otworéw kadtuba na
czas wodowania
okresla sposoby zabezpieczenia watu srubowego, okna
watu srubowego i Sruby napedowej na czas wodowania
okresla sposoby zabezpieczenia steru na czas
wodowania
TWO.05.3.6) wykonuje i analizuje 6 wykonuje karte pomiaréw wymiaréw gtéwnych jednostki

pomiary geometryczne, zgtasza
potrzeby odbioru, badanh

ptywajgcej z okresleniem dopuszczalnych odchytek
zgodnych z przyjetymi standardami
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Nazwa jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz z
kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztatcenia

Okres
realizacji

nieniszczacych oraz prob
wymaganych na stopniu montazu
kadtuba jednostek ptywajgcych (ew)

postuguje sie przepisami Polskiego Rejestru Statkow
dotyczacymi jakosci wykonanych prac
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Okreslenie liczby godzin na ksztatcenie zawodowe

Rzeczpospolita

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Tabela 3. Okreslenie liczby godzin poszczegolnych zaje¢ Montowanie kadtuba jednostek ptywajacych z sekcji blokow.

Nazwa zajec

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami -ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zaje¢

montazu kadtuba
okretu

jednostek ptywajgcych zgodnie z
opracowang technologig budowy,
remontu lub modernizacji,
zachowujgc technologiczng
kolejnos¢ spawania (ek)

Zajecia Zajecia Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne
Konstrukcja 24 odczytuje dokumentacje postuguje sie dokumentacjg konstrukcyjng, technologiczng, traserska i
kadtuba okretu konstrukcyjng, technologiczna, pomiarowg dotyczgca prefabrykacji, montazu sekcji, budowy, remontu i
i rysunek traserskg i pomiarowg dotyczgca modernizacji blokow
okretowy (*) prefabrykacji, montazu sekcji, ustala tolerancje wykonania sekgcji, blokéw i remontu na podstawie
budowy, remontu i modernizacji standardu budowy i remontu
blokéw (ek) wykonuje prefabrykacje i montaz sekcji oraz blokow zgodnie z dokumentacjg
technologiczng
rozroznia podziat przestrzenny kadtuba jednostek ptywajgcych
okresla podziat elementéw konstrukcyjnych kadtuba jednostek ptywajgcych
na stopnie prefabrykacyjne
Techniki 32 charakteryzuje maszyny, stosuje maszyny, urzadzenia, sprzet i narzedzia niezbedne do
wytwarzania urzgdzenia, sprzet i narzedzia przeprowadzenia prac montazowych kadtuba jednostek ptywajacych
czesci maszyn i konieczne do wykonania montazu stosuje oprzyrzgdowanie do budowy kadtuba jednostek ptywajgcych
urzgdzen konstrukcji kadtuba jednostek dobiera oprzyrzadowanie i urzgdzenia do obracania i transportu blokéw
ptywajgcych(ew) kadtuba
Technologia 64 wykonuje montaz kadtuba ustala metody montazu, kolejnos¢ oraz przebieg montazu sekcji i blokow

kadtuba jednostek ptywajgcych

okredla oznaczenia i symbole stosowane na planie kolejnosci montazu
kadtuba jednostek ptywajgcych

stosuje metody spawania kadtuba zgodnie z technologig spawania i
standardami Polskiego Rejestru Statkéw

kontroluje proces montazu kadtuba
jednostek ptywajacych z
wykorzystaniem wynikéw analiz
(ew)

ustala kolejno$¢ spawania poszczegoélnych elementdéw kadtuba zgodnie z
technologig spawania

dobiera metody préb szczelnosci oraz wytrzymatos$ci zbiornikéw i kadtuba
zgodnie ze standardami wykonania i wymogami Polskiego Rejestru Statkow

przeprowadza proby szczelnosci oraz wytrzymatosci zbiornikéw i kadtuba
zgodnie z standardami wykonania i wymogami Polskiego Rejestru Statkéw
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Rzeczpospolita

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Nazwa zajec Liczba godzin Efekty ksztatcenia wraz z kodami -ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zaje¢
Zajecia Zajecia Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne
okresla sposoby pomiaréw blokéw i kadtuba jednostek ptywajgcych zgodnie
ze standardami wykonania i wymaganiami Polskiego Rejestru Statkéw
montuje pozostate elementy ustala montaz elementéw konstrukcyjnych kadtuba niezbednych do
konstrukcyjne kadtuba i wodowania jednostki zgodnie z dokumentacjg
wyposazenia niezbedne do ustala niezbedne wyposazenie do wodowania jednostki
wykonania przed wodowaniem okresla sposoby zabezpieczenia otworow kadtuba na czas wodowania
jednostek ptywajgcych (ew) okresla sposoby zabezpieczenia watu $rubowego, okna watu $rubowego i
sruby napedowej na czas wodowania
okresla sposoby zabezpieczenia steru na czas wodowania
wykonuje i analizuje pomiary wykonuje karte pomiaréw wymiaréw gtéwnych jednostki ptywajgcej z
geometryczne, zgtasza potrzeby okresleniem dopuszczalnych odchytek zgodnych z przyjetymi standardami
odbioru, badan nieniszczacych postuguje sie przepisami Polskiego Rejestru Statkdéw dotyczgacymi jakosci
oraz prob wymaganych na stopniu wykonanych prac
montazu kadtuba jednostek proponuje rozwigzania techniczne i organizacyjne majace na celu poprawe
ptywajgcych (ew) warunkow i jakosci pracy
taczna liczba 120
godzin

(*) realizacja za pomocg metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢

2.4.

Tabela 4 . Plan zajeé kursu umiejetnosci zawodowych

Plan kursu umiejetnosci zawodowych Montowanie kadtuba jednostek ptywajacych z sekcji blokéw.

Nazwa zajeé Liczba zajeé Uwagi o realizaciji

Konstrukcja kadtuba okretu i rysunek okretowy (*) 24 Ksztatcenie teoretyczne
Techniki wytwarzania czesci maszyn i urzadzen 32 Ksztatcenie praktyczne
Technologia montazu kadtuba okretu 64 Ksztatcenie praktyczne

(*) realizacja za pomocg metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢
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3. Cele ksztalcenia Montowanie kadtuba jednostek ptywajacych z sekcji blokéw

Celem ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczgcych sie do wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajgcym
sie rynku pracy. Absolwent szkoty prowadzgcej ksztatcenie zawodowe powinien legitymowacé sie petnymi kwalifikacjami zawodowymi, a takze by¢ przygotowany do
uzyskania niezbednych uprawnien zawodowych.

Absolwent kwalifikacyjnego kursu umiejetnosci zawodowych w zakresie kwalifikacji TWO.05. Organizacja budowy, remontu i modernizacji kadtuba jednostek ptywajacych
wykonuje od podstaw konstrukcje kadtuba jednostki ptywajgcej. Bierze udziat we wszystkich pracach i procesach zwigzanych z produkcjg kadtuba jednostki ptywajace;j.
Wykonuje elementy kadtuba w oparciu o dokumentacje konstrukcyjng i techniczng. Zajmuje sie montazem sekcji i blokéw, oraz wyposazenia slusarskiego. Technik
budowy jednostek ptywajgcych remontuje kadtub okretu. Wspétpracuje z przetozonymi, komunikujgc o wszelkich dostrzezonych nieprawidtowosciach.

Absolwent kursu umiejetnosci zawodowych w zakresie kwalifikacji TWO.05. Organizacja budowy, remontu i modernizacji kadtuba jednostek ptywajgcych powinien by¢
przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

opracowywania dokumentacji warsztatowej oraz procesow technologicznych obrébki, prefabrykacji, montazu, wyposazania, remontu i modernizacji konstrukcji
kadtubow jednostek ptywajacych z wykorzystaniem technik komputerowych,

badania wtasciwosci materiatow stosowanych w budownictwie okretowym,
wykonywania i nadzorowania prac zwigzanych z montazem kadtubdéw, ich wyposazaniem oraz remontami kadtubow jednostek ptywajgcych,

analizowania ewentualnych zagrozen na kazdym etapie budowy, remontu lub modernizacji kadtuba jednostek ptywajacych.

4. Program poszczegolnych zajeé

4.2.

4.1. Program nauczania dla zaje¢: Konstrukcja kadtuba okretu i rysunek okretowy.

4.1.1. Cele ogdlne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:

wykonanie elementéw kadtuba jednostki ptywajacej,

4.1.2. Cele szczego6towe przedmiotu

Uczestnik po ukohczeniu zaje¢ bedzie umiat:

opisywac¢ elementy konstrukcji kadtuba jednostek ptywajgcych zgodnie z dokumentacja,

zastosowaé dokumentacje traserskg i zapisy technologiczne dotyczgce montazu sekc;ji i bloku,

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
TWO.05.3. Montowanie kadtuba jednostek ptywajgcych z sekcji blokow
Strona 13 z 27



Eﬂpg ”é-zsiie Rzeczpospolita Unia Europejska s
Pe) - Polska Europejski Fundusz Spoteczny Lo

Wiedza Edukacja Rozwdj

4.1.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia dla zaje¢: Konstrukcja kadtuba okretu i rysunek okretowy.

Tabela 5. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla przedmiotu: Konstrukcja kadtuba okretu i rysunek okretowy.

Tematy zajec¢ Liczba godz. Opis efektow ksztatcenia

(uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
Dokumentacja technologiczna do 24 — czyta¢ dokumentacje techniczna,
prefabrykacji sekcji i montazu blokow - dobieraé elementy konstrukcyjne,
kadtuba jednostek ptywajacych. — ustalaé kolejnos¢ montazu elementdw prefabrykadi,
Wykonywanie elementow i weztow —  wykonywaé wezty prefabrykacji wstepnej,
prefabrykacji wstepnej kadtuba jednostek —  okresla¢ kolejnosé potaczen spawanych,

ptywajacych. - wykonywa¢ poprawnie technologicznie potaczenia spawane,

— wyznacza¢ stopnie prefabrykaciji,
— dobiera¢ odpowiednie przyrzady pomiarowe,
— mierzy¢ poprawno$¢ wykonania prefabrykacji zgodnie z dokumentacja,

4.1.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia, propozycje metod nauczania, obudowa dydaktyczna, warunki realizacji
Propozycje metod nauczania:

- podajgce (wyjasnienie, pogadanka, opis),

- aktywizujgce (dyskusja dydaktyczna, symulacje, burza mézgow),

- programowane — z uzyciem komputera,

- praktyczne (pokaz, éwiczenia przedmiotowe, éwiczenia laboratoryjne, ¢wiczenia produkcyjne, metoda projektéw, metoda tekstu przewodniego).

Podczas prowadzenia zaje¢ nalezy stosowac aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegdinym uwzglednieniem metody éwiczen, przypadkow, dyskusji dydaktycznej
i symulacji. Zajecia powinny odbywac sie przy wykorzystaniu technicznych srodkéw ksztatcenia. Dobierajgc metode ksztatcenia nauczyciel powinien zwréci¢ uwage na
ksztatcenie umiejetnosci rozrézniania elementéw konstrukcyjnych, poprawnego postugiwania sie terminologig techniczng dla zawodu monter kadtuboéw okretowych.
Wykonywanie éwiczen nalezy poprzedzi¢ szczegotowym instruktazem.

Obudowa dydaktyczna

Warsztaty szkoleniowe lub stoczniowe, wyposazone w: stanowisko przeznaczone do montazu elementéw kadtuba, urzgdzenia do transportu wewnagtrzzaktadowego
(poziomego i pionowego), urzgdzenia do spawania i ciecia (spawarki, transformatory spawalnicze, urzagdzenia do spawania w ostonie gazéw technicznych, automaty
spawalnicze, urzadzenia do ciecia recznego plazmg), urzadzenia do ztobkowania, narzedzia i przyrzady pomiarowe, zgrzewarki, narzedzia i przyrzady do trasowania
i obrébki recznej w tym wiertarki, szlifierki, nozyce, pity.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Warunki realizaciji

Tresci programowe powinny byé realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia nalezy uzupetnia¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub indywidualnie.
Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikéw. Zaleca sie wykorzystywanie filméw
dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas zajeé rozwija zainteresowanie zawodem, a takze stuzy przyswajaniu nowych informacji
przez stuchaczy. Zajecia nalezy realizowac¢ w pracowni specjalistycznej w grupie 6 —12 oséb, gdzie stuchacze wykonujg ¢wiczenia w zespotach 3-5-osobowych lub
indywidualnie na wydzielonych stanowiskach pracy. Formy indywidualizacji pracy z ze stuchaczem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form
ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczestnika. Prowadzacy powinien: udziela¢ wskazoéwek jak sie uczy¢ i wspotpracowaé w zespole, stosowac srodki techniczne
odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki zawodowej, zacheca¢ stuchaczy do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac. W ocenie uwzgledniaé réwniez
zaangazowanie stuchaczy podczas wykonywania zadan oraz projektéw w ramach ksztatcenia stacjonarnego i na odlegtos¢.

4.1.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika powinno odbywac¢ sie systematycznie w trakcie realizacji zaje¢ nauczania danego przedmiotu

z uwzglednieniem metod sprawdzania, efektéw ksztatcenia realizowanych za pomocg metod i technik ksztatcenia na odlegto$é. Osiggniecia uczniéw nalezy sprawdzac
i ocenia¢ w zakresie zaplanowanych wymagan programowych. Proponowane sg trzy formy oceniania: ustna, pisemna oraz ocena efektéw wykonanych ¢éwiczen i zadan
praktycznych.

W ocenianiu formy ustnej wypowiedzi uczestnika/stuchacza nalezy uwzglednié¢ nastepujgce kryteria: wiedze merytoryczng, jakos¢ wypowiedzi, stosowanie terminologii
zawodowej, poprawno$¢ wnioskowania.

W ocenianiu formy pisemnej uczestnika/stuchacza nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria:
- dla testéw z zadaniami zamknietymi — zgodnos$¢ oceny z przyjetym na poczgtku zaje¢ systemem oceniania,

- dla pozostatych form pisemnych nalezy wzig¢ pod uwage: jakos¢ wykonania, poprawnos¢ merytoryczng opiséw i rysunkéw, uzycie terminologii zawodowej,
umiejetnos¢ korzystania z dokumentacji technicznej i materiatéw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.

W ocenianiu efektow wykonanych éwiczen i zadan praktycznych uczestnika/stuchacza nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria: wykonywanie czynnosci planistycznych,
jakos¢ wykonania, zgodno$¢ z normami technicznymi, dobér srodkéw technicznych, poprawno$é merytoryczng opiséw, schematdw i rysunkdw, uzycie terminologii
zawodowej, umiejetno$¢ korzystania z dokumentacji technicznej i materiatdbw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.

Dodatkowo nalezy na biezgco reagowaé na zachowanie uczniéw podczas zaje¢ korygujac nieprawidtowo wykonane polecenia i zadania.
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4.3. 4.2. Program nauczania dla zaje¢: Techniki wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.

4.2.1. Cele ogdlne zajeé

Cele ogdlne zajec¢ to:
¢ wykonanie elementéw kadtuba jednostki ptywajgcej,

4.2.2. Cele szczego6towe przedmiotu

Uczestnik po ukonczeniu zaje¢ bedzie umiat:

opisywac elementy konstrukcji kadtuba jednostek ptywajgcych zgodnie z dokumentacja,

zastosowac¢ dokumentacje traserskg i zapisy technologiczne dotyczace montazu sekc;ji i bloku,

rozrozniaé maszyny, urzgdzenia, narzedzia i osprzet konieczny do wykonania weztow konstrukcji kadtubow jednostek ptywajgcych,
kontrolowa¢ poprawnos¢ wykonania prac oraz zgodnos¢ z dokumentacja,

wykonywac giecie blach,

wykonywaé potgczenia nieroztgczne,

wykonaé elementy prefabrykaciji wstepne;j,

wykonac¢ sekcje kadtuba okretowego,

4.2.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztalcenia dla zaje¢: Techniki wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.

Tabela 6. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla zajeé: Techniki wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.

Tematy zajeé Liczba godz. Opis efektow ksztatcenia

(uwzgledniajacy kryteria weryfikaciji)
Maszyny i urzadzenia do budowy sekcji. | 32 — dobiera¢ maszyny dla kolejnych operacji,
Maszyny i urzgdzenia do montazu — dobiera¢ urzgdzenia dla kolejnych operaciji,
blokow. — dobieraé¢ narzedzia dla kolejnych operaciji,
Przygotowanie i wykonanie sekcji. — montowa¢ sekcje ptatowe,

— wyznaczac potozenie spoin szczepnych w sekcjach,

— zaplanowa¢ wykonanie sekcji przestrzennej,

— zinterpretowa¢ opisy technologiczne montazu blokéw,

— stosowaé maszyny do budowy kadtuba jednostki ptywajacej,

— stosowaé urzadzenia do budowy kadtuba jednostki ptywajacej,

— stosowaé oprzyrzagdowanie do budowy kadtuba jednostki ptywajgcej,
— montowac sekcje przestrzenne,

— okresla¢ kolejnos¢ technologiczng montazu,

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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4.2.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia, propozycje metod nauczania, obudowa dydaktyczna, warunki realizacji
Propozycje metod nauczania:

- podajgce (wyjasnienie, pogadanka, opis),

- aktywizujgce (dyskusja dydaktyczna, symulacje, burza mézgow),

- programowane — z uzyciem komputera,

- praktyczne (pokaz, ¢wiczenia przedmiotowe, ¢wiczenia laboratoryjne, éwiczenia produkcyjne, metoda projektow, metoda tekstu przewodniego).

Podczas prowadzenia zaje¢ nalezy stosowac aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegdélinym uwzglednieniem metody éwiczen, przypadkéw, dyskusji dydaktycznej
i symulaciji. Zajecia powinny odbywac sie przy wykorzystaniu technicznych srodkéw ksztatcenia. Dobierajgc metode ksztatcenia nauczyciel powinien zwrdcié uwage na
ksztatcenie umiejetnosci rozrézniania elementéw konstrukcyjnych, poprawnego postugiwania sie terminologig techniczng dla zawodu monter kadtuboéw okretowych.
Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdtowym instruktazem.

Obudowa dydaktyczna

Warsztaty szkoleniowe lub stoczniowe, wyposazone w: stanowisko przeznaczone do montazu elementéw kadtuba, urzgdzenia do transportu wewnatrzzakltadowego
(poziomego i pionowego), urzgdzenia do spawania i ciecia (spawarki, transformatory spawalnicze, urzgdzenia do spawania w ostonie gazéw technicznych, automaty
spawalnicze, urzadzenia do ciecia recznego plazma), urzgdzenia do ztobkowania, narzedzia i przyrzady pomiarowe, zgrzewarki, narzedzia i przyrzady do trasowania
i obrébki recznej w tym wiertarki, szlifierki, nozyce, pity.

Warunki realizacji

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia nalezy uzupetnia¢ éwiczeniami wykonywanymi w grupach lub indywidualnie.
Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow. Zaleca sie wykorzystywanie filmow
dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas zaje¢ rozwija zainteresowanie zawodem, a takze stuzy przyswajaniu nowych informacji
przez stuchaczy. Zajecia nalezy realizowac w pracowni specjalistycznej w grupie 6 —12 os6b, gdzie stuchacze wykonujg éwiczenia w zespotach 3—-5-osobowych lub
indywidualnie na wydzielonych stanowiskach pracy. Formy indywidualizacji pracy z ze stuchaczem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form
ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczestnika. Prowadzacy powinien: udziela¢ wskazdéwek jak sie uczyé i wspotpracowacé w zespole, stosowac srodki techniczne
odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki zawodowej, zachecac¢ stuchaczy do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac. W ocenie uwzgledniaé réwniez
zaangazowanie stuchaczy podczas wykonywania zadanh oraz projektéw w ramach ksztatcenia stacjonarnego i na odlegto$¢.

4.2.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika powinno odbywac sie systematycznie w trakcie realizacji zaje¢ nauczania danego przedmiotu
z uwzglednieniem metod sprawdzania, efektow ksztatcenia realizowanych za pomocg metod i technik ksztatcenia na odlegtosé. Osiagniecia ucznidéw nalezy sprawdzaé
i ocenia¢ w zakresie zaplanowanych wymagan programowych. Proponowane sg trzy formy oceniania: ustna, pisemna oraz ocena efektéw wykonanych ¢wiczen i zadan
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praktycznych.

W ocenianiu formy ustnej wypowiedzi uczestnika/stuchacza nalezy uwzglednié¢ nastepujace kryteria: wiedze merytoryczna, jako$¢é wypowiedzi, stosowanie terminologii
zawodowej, poprawno$¢ wnioskowania.

W ocenianiu formy pisemnej uczestnika/stuchacza nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria:
- dla testéw z zadaniami zamknietymi — zgodno$¢ oceny z przyjetym na poczatku zaje¢ systemem oceniania,

- dla pozostatych form pisemnych nalezy wzig¢ pod uwage: jako$¢ wykonania, poprawnos$¢ merytoryczng opiséw i rysunkéw, uzycie terminologii zawodowej,
umiejetnos¢ korzystania z dokumentacji technicznej i materiatéw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.

W ocenianiu efektdw wykonanych éwiczenh i zadan praktycznych uczestnika/stuchacza nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria: wykonywanie czynno$ci planistycznych,
jakos¢ wykonania, zgodnos¢ z normami technicznymi, dobér srodkéw technicznych, poprawno$¢ merytoryczng opiséw, schematow i rysunkow, uzycie terminologii
zawodowej, umiejetnos¢ korzystania z dokumentaciji technicznej i materiatdbw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.

Dodatkowo nalezy na biezgco reagowaé na zachowanie uczniéw podczas zaje¢ korygujac nieprawidtowo wykonane polecenia i zadania.
4.4. 4.3. Program nauczania dla zaje¢ Technologia montazu kadtuba okretu

4.3.1. Cele ogdlne zajeé
Cele ogdlne zajec to:
e planowanie montazu elementéw kadtuba jednostki ptywajgcej,

e wykonanie transportu sekcji i blokéw.

4.3.2. Cele szczegotowe zajec

Uczestnik po ukohczeniu zaje¢ bedzie umiat:
e wykona¢ montaz bloku,
¢ wykona¢ montaz wyposazenia dodatkowego,
e przygotowac transport wewnatrzzaktadowy,

e wykonac transport wewngtrzzaktadowy.
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4.3.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla zaje¢ Technologia montazu kadtuba okretu

Tabela 7. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla zaje¢ Technologia montazu kadituba okretu.

Tematy zajec¢ Liczba godz. | Opis efektow ksztatcenia
(uwzgledniajacy kryteria weryfikaciji)
Technologia montazu. Oprzyrzgdowanie do 24 przygotowac podbudowe do montazu,
budowy sekcji kadtuba. montowac bloki,
Proces technologiczny montazu sekcji. montowadé e|ementy Zbrojenia’
Proces technologiczny montazu bloku kadtuba. weryfikowaé¢ zgodno$¢ wymiaréw rzeczywistych z kartg pomiaru,
Technologia ztaczy spawanych na podstawie rozmiesci¢ elementy podparcia kadtuba,
przepiséw towarzystwa kwalifikacyjnego. stosowaé oprzyrzadowanie do montazu blokéw,
Badanie szczelnosci zbiornikow. wykonac¢ usztywnienia podpoktadowe,
Bada_mle szcz?lnosm kadtuba. rozpozna¢ wady potgczen spawanych,
Pomiary sekciji. s -
Pomiary blokéw. Pomiar wymiaréw gtownych. wykon'ac probe szczelrl1030| ziacz’a .spawaneg.o,
Kontrola jakosci wykonanych prac na podstawie dobraé me‘fode kontrol-l s%czelnos.m ,po’rac'zenla s;.)awaneg-o, o
przepiséw towarzystwa kwalifikacyjnego. wykonywacé karty pomiaréw wymiaréw gtdwnych jednostki ptywajgce;,
Technologiczne i transportowe zabezpieczenie 24 wykonywaé zamkniecia otworéw komunikacyjnych,
kadtuba jednostki przed wodowaniem. ustala¢ montaz elementéw konstrukcyjnych niezbednych do wodowania jednostki ptywajace;j,
Montaz wyposazenia dodatkowego. opisaé sposoby zabezpieczenia otworéw linii watéw,
opisac sposoby zabezpieczenia steru na czas wodowania,
Obracanie i transport blokow kadtuba. 8 rozpoznac oprzyrzadowanie do transportu i odwracania sekgciji i blokow,
przygotowac belki usztywniajgce,
przygotowac elementy wzmacniajgce,
dobieraé osprzet do transportu sekciji i blokéw,
montowac oprzyrzgdowanie do transportu i odwracania sekcji i blokow,

4.3.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia, propozycje metod nauczania, obudowa dydaktyczna, warunki realizacji

Propozycje metod nauczania:

- podajgce (wyjasnienie, pogadanka, opis),

- aktywizujgce (dyskusja dydaktyczna, symulacje, burza mézgow),
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programowane — z uzyciem komputera,
- praktyczne (pokaz, ¢wiczenia przedmiotowe, ¢wiczenia laboratoryjne, éwiczenia produkcyjne, metoda projektow, metoda tekstu przewodniego).

Podczas prowadzenia zaje¢ nalezy stosowac¢ aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegélinym uwzglednieniem metody éwiczen, przypadkéw, dyskusji dydaktycznej
i symulacji. Zajecia powinny odbywac¢ sie przy wykorzystaniu technicznych srodkéw ksztatcenia. Dobierajgc metode ksztatcenia nauczyciel powinien zwrécié uwage na
ksztatcenie umiejetnosci rozrézniania elementéw konstrukcyjnych, poprawnego postugiwania sie terminologig techniczng dla zawodu monter kadtubéw okretowych.
Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdtowym instruktazem.

Obudowa dydaktyczna

Warsztaty szkoleniowe lub stoczniowe, wyposazone w: stanowisko przeznaczone do montazu elementéw kadtuba, urzgdzenia do transportu wewnatrzzaktadowego
(poziomego i pionowego), urzgdzenia do spawania i ciecia (spawarki, transformatory spawalnicze, urzgdzenia do spawania w ostonie gazéw technicznych, automaty
spawalnicze, urzadzenia do ciecia recznego plazma), urzgdzenia do ztobkowania, narzedzia i przyrzady pomiarowe, zgrzewarki, narzedzia i przyrzady do trasowania
iobrébki recznej w tym wiertarki, szlifierki, nozyce, pity.

Warunki realizacji

Tresci programowe powinny byé realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia nalezy uzupetnia¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub indywidualnie.
Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikéw. Zaleca sie wykorzystywanie filméw
dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas zaje¢ rozwija zainteresowanie zawodem, a takze stuzy przyswajaniu nowych informacji
przez stuchaczy. Zajecia nalezy realizowac¢ w pracowni specjalistycznej w grupie 6 —12 oséb, gdzie stuchacze wykonujg ¢wiczenia w zespotach 3-5-osobowych lub
indywidualnie na wydzielonych stanowiskach pracy. Formy indywidualizacji pracy z ze stuchaczem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form
ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczestnika. Prowadzacy powinien: udziela¢ wskazéwek jak sie uczy¢ i wspotpracowaé w zespole, stosowac srodki techniczne
odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki zawodowej, zachecac¢ stuchaczy do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac¢. W ocenie uwzgledniaé réwniez
zaangazowanie stuchaczy podczas wykonywania zadan oraz projektow w ramach ksztafcenia stacjonarnego i na odlegtosc.

4.3.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika powinno odbywac sie systematycznie w trakcie realizacji zaje¢ nauczania danego przedmiotu

z uwzglednieniem metod sprawdzania, efektow ksztatcenia realizowanych za pomocg metod i technik ksztatcenia na odlegtosé. Osiaggniecia uczniéw nalezy sprawdzaé
i ocenia¢ w zakresie zaplanowanych wymagan programowych. Proponowane sg trzy formy oceniania: ustna, pisemna oraz ocena efektéw wykonanych ¢wiczen i zadan
praktycznych.

W ocenianiu formy ustnej wypowiedzi uczestnika/stuchacza nalezy uwzglednié¢ nastepujgce kryteria: wiedze merytoryczng, jakosé wypowiedzi, stosowanie terminologii
zawodowej, poprawnos¢ wnioskowania.

W ocenianiu formy pisemnej uczestnika/stuchacza nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria:

- dla testéw z zadaniami zamknietymi — zgodnos$¢ oceny z przyjetym na poczgtku zaje¢ systemem oceniania,
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- dla pozostatych form pisemnych nalezy wzig¢ pod uwage: jakos¢ wykonania, poprawnos¢ merytoryczng opiséw i rysunkéw, uzycie terminologii zawodowej,
umiejetnos¢ korzystania z dokumentaciji technicznej i materiatdw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.

W ocenianiu efektow wykonanych ¢wiczen i zadan praktycznych uczestnika/stuchacza nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria: wykonywanie czynnosci planistycznych,
jakos$¢ wykonania, zgodnos¢ z normami technicznymi, dobér srodkéw technicznych, poprawnos$é merytoryczng opiséw, schematow i rysunkow, uzycie terminologii
zawodowej, umiejetnos¢ korzystania z dokumentaciji technicznej i materiatéw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.

Dodatkowo nalezy na biezgco reagowaé na zachowanie uczniéw podczas zaje¢ korygujac nieprawidtowo wykonane polecenia i zadania.

5. Ewaluacja programu KUZ

Tabela 8. Ewaluacja zaje¢ KUZ.

Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (oznaczony w
programie kursu jako kluczowy dla
kwalifikacji lub jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajace
osiagniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

TWO.05.3.1) odczytuje dokumentacje
konstrukcyjng, technologiczna, traserskg
i pomiarowg dotyczgca prefabrykaciji,
montazu sekcji, budowy, remontu i
modernizacji blokow (ek)

Pozytywna ocena koncowa z
danego przedmiotu obejmujgcego
realizacje efektu. Poziom uzyskania
efektu ksztatcenia wynika z
wystawionej oceny. Na ocene
sklada sie srednia ocen z
przedmiotu, procent ilosci ocen

pozytywnych.

Testy osiggnie¢ stuchaczy, ocena
dokonywana przez prowadzgcego zajecia
na podstawie obserwacji,

prezentacje multimedialne,

wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakonczeniu nauczania
przedmiotu w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w
zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego

kwalifikacje w zawodzie — etapu pisemnego
(50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.

TWO.05.3.3) wykonuje montaz kadtuba
jednostek ptywajgcych zgodnie z
opracowang technologig budowy,
remontu lub modernizacji, zachowujgc
technologiczng kolejnos¢ spawania (ek)

Pozytywna ocena koncowa z
danego przedmiotu obejmujgcego
realizacje efektu. Poziom uzyskania
efektu ksztatcenia wynika z
wystawionej oceny. Na ocene
skfada sie Srednia ocen z

Testy osiggniec¢ stuchaczy, ocena
dokonywana przez prowadzgcego zajecia
na podstawie obserwacji,

prezentacje multimedialne,

wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztalcenia. Po zakonczeniu nauczania
przedmiotu w ramach ksztatcenia.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
TWO.05.3. Montowanie kadtuba jednostek ptywajgcych z sekcji blokow
Strona 21 z 27




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w

programie kursu jako kluczowy dla

kwalifikacji lub jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajace
osiagniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

przedmiotu, procent ilosci ocen
pozytywnych.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w
zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego

kwalifikacje w zawodzie — etapu pisemnego
(50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.

TWO.05.8.1) przestrzega zasad kultury

osobistej i etyki zawodowej (ek)

Pozytywna ocena koncowa z
danego zajec¢ obejmujgcego
realizacje efektu. Poziom uzyskania
efektu ksztatcenia wynika z
wystawionej oceny. Na ocene
skfada sie srednia ocen z zaje¢,
procent ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggnie¢ stuchaczy, ocena
dokonywana przez prowadzgcego zajecia
na podstawie obserwacji,

prezentacje multimedialne,

wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu

zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w
zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego

kwalifikacje w zawodzie — etapu pisemnego
(50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.

TWO.05.8.3) ponosi odpowiedzialno$¢

za podejmowane dziatania (ek)

Pozytywna ocena koncowa z
danego zaje¢ obejmujgcego
realizacje efektu. Poziom uzyskania
efektu ksztatcenia wynika z
wystawionej oceny. Na ocene
skfada sie Srednia ocen z zajec,
procent ilodci ocen pozytywnych.

Testy osiggniec¢ stuchaczy, ocena
dokonywana przez prowadzgcego zajecia
na podstawie obserwacji,

prezentacje multimedialne,

wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu

zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w
zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego

kwalifikacje w zawodzie — etapu pisemnego
(50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.
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Efekt ksztalcenia z podstawy Wskazniki potwierdzajace Metody/techniki badania Termin badania
programowej (0znaczony w osiagniecie efektu ksztatcenia
programie kursu jako kluczowy dla
kwalifikacji lub jednostki efektow)
TWO.05.8.10) wspotpracuje w zespole Pozytywna ocena koncowa z Testy osiggniec¢ stuchaczy, ocena Po ukonczeniu dziatu nauczania
(ek) danego zaje¢ obejmujgcego dokonywana przez prowadzgcego zajecia obejmujgcego realizacje efektu
realizacje efektu. Poziom uzyskania | na podstawie obserwacji, ksztatcenia. Po zakonczeniu nauczania
efektu ksztalcenia wynika z prezentacje multimedialne, zaje¢ w ramach ksztatcenia.
wystawionej oceny. Na ocene wypowiedzi ustne
sktada sie srednia ocen z zaje¢,
procent ilosci ocen pozytywnych.
Pozytywny wynik egzaminu Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
potwierdzajgcego kwalifikacje w potwierdzajgcego obrebie zawodu.
zawodzie kwalifikacje w zawodzie — etapu pisemnego
(50%), etapu praktycznego (75%)

6. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

6.2. 6.1. Wykaz literatury

W. Wieckiewicz: Budowa i wyposazenie statkéw towarowych. Akademia Morska w Gdyni 2009
Wojciech Wieckiewicz: Zarys budowy statkéw morskich. Akademia Morska w Gdyni

Wojciech Orszulok: Wytrzymato$¢ kadtuba statku w eksploatacji. Biblioteka Nautyki.

Doerffer J.: Technologia budowy kadtuboéw okretowych. WM Gdynia 1971.

Bujniewicz Z. i inni: Stopy aluminium w budownictwie okretowym. WM Gdansk 1971.

Kowarsch A., Zaczek Z.: Spawanie konstrukcji okretowych w ostonie gazéw. WM Gdansk 1984.
Poradnik inzyniera - Spawalnictwo. WNT Warszawa 1983.

Zurowski A.: Pomiary geodezyjne w budownictwie morskim. WM Gdansk 1980.
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Poradnik Inzyniera - Spawalnictwo. T.I, T.lIl, WNT 1983

10. Klimpel: Spawanie , zgrzewanie i ciecie metali; WNT 1999
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11. E. Dobaj: Maszyny i urzgdzenia spawalnicze. WNT 1994

12. K. Ferenc, J. Ferenc: Konstrukcje spawane. WNT 2000

13. Dretkiewicz-Wiech J.: Technologia mechaniczna. Techniki wytwarzania. WSiP, Warszawa 2000

14. Dobrzanski T.: Rysunek techniczny maszynowy. WNT, Warszawa 2004

15. Domanski Z., Danielewicz J.: Rysunek techniczny maszynowy i okretowy. WM, Gdansk 1982

16. Szarejko J.: Poradnik slusarza okretowego. WM, Gdansk 1977

17. Domanski A., Birn J.: Korozja kadtuba okretowego i jej zapobieganie. WM, Gdansk 1989

18. Puchalski J., Ucinski H.: Vademecum marynarza poktadowego. Tramader, Gdynia 2004

19. Jarostaw Cydejko, Jerzy Puchalski, Grzegorz Rutkowski.: Statki i Technologie Off-Shore w zarysie. Trademar, Gdynia 2011
20. L. Grzybowski, B. taczynski, A. Narodzonek, J. Puchalski.: Kontenery w transporcie morskim. Trademar, Gdynia 1997
21. Krzysztof Patucha, Jerzy Puchalski, Andrzej Sliwinski.: Statki poziomego tadowania. Trademar, Gdynia 2004

22. Zygmunt Goérski. : Budowa i dziatanie okretowych urzadzen sterowych, $rub nastawnych i pochew watéw srubowych — Construction and Operation of Marine
Steering Gears, Controllable Pitch Propellers and Stern Tubes. Trademar, Gdynia 2009

23. Michalski Jan P.: Podstawy teorii projektowania okretow. Politechnika Gdariska 2016
24. Puchalski J., Soliwoda J., Eksploatacja masowcoéw, Trademar, Gdynia 2008.
25. Soliwoda J., Obliczanie masy tadunku na podstawie zanurzen, SDK AM, Gdynia 1994.

26. Normy (PN, EN,ISO), czasopisma fachowe, wydawnictwa towarzystw klasyfikacyjnych, katalogi producentéw i inne.

6.3. 6.2. Wykaz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych
Jednostka podejmujaca ksztatcenie w zakresie KUZ powinna posiadaé nastepujgce pomieszczenia i wyposazenie dydaktyczne:

— pracownie konstrukgiji i technologii budowy okretu wyposazong w: stoty o wymiarach 2 m x 1 m do pracy z rysunkami okretowymi; stanowisko komputerowe dla
nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym i projektorem multimedialnym; przyrzgdy pomiarowe; modele
jednostek ptywajgcych i elementéw konstrukcji kadtubdéw; katalogi unifikacyjne rozwigzan konstrukcyjnych, budowy, remontu i modernizacji jednostek ptywajgcych;
dokumentacje technologiczne; normy dotyczgce budowy jednostek ptywajgcych; dokumentacje technologiczng obrobki elementéw prefabrykacji i montazu kadtuba
jednostek ptywajacych; normy dotyczace rysunku okretowego; przepisy Polskiego Rejestru Statkéw; makiety terenéw stoczniowych z opisami; schematy
stoczniowych procesoéw technologicznych; urzagdzenia pomiarowe stosowane w trasowaniu oraz metrologii okretowej; modele 6z, podbuddw i szablondw,
eksponaty urzgdzen spawalniczych; materiaty multimedialne przedstawiajgce procesy budowy i remontu statkéw.
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Czes$¢ zajec powinna odbywac sie na terenie stoczni wyposazonej w: stanowisko przeznaczone do montazu elementéw kadtuba; stanowiska do budowy prefabrykaciji
wstepnych; stanowiska do budowy wyposazenia $lusarskiego; urzgdzenia do transportu wewngtrzzaktadowego (poziomego i pionowego); urzgdzenia do spawania i ciecia
(spawarki, transformatory spawalnicze, urzgdzenia do spawania w ostonie gazéw technicznych, automaty spawalnicze, urzadzenia do ciecia recznego plazma);
urzadzenia do zlobkowania; narzedzia i przyrzgdy pomiarowe; zgrzewarki; narzedzia i przyrzgdy do trasowania i obrobki recznej w tym: wiertarki, szlifierki, nozyce, pity
oraz inne stanowiska zwigzane z budowg kadtuba jednostki ptywajgce;j.

7. Sposéb i forma zaliczenia kursu

Uczestnik uzyska zaliczenie kursu umiejetnosci zawodowych Organizacja montazu kadtuba jednostki ptywajgcej w momencie zaliczenia wszystkich obowigzujgcych tresci
przedmiotu. Proponuje sie jako warunek zaliczenia uzyskanie co najmniej 50% punktéw (odpowiada to klasycznej ocenie ,dopuszczajgcej” w szkole) mozliwych do
zdobycia ze sprawdzianéw teoretycznych, praktycznych oraz odpowiedzi ustnych, projektéw. Warunkiem zaliczenia KUZ jest 50% obecnosci na zajeciach.

8. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu

Tabela 9. Tabela weryfikacji zajeé nauczania KUZ pod katem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

Lp.

Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego uwzglednia

Zawartos¢ opracowanych zajec
(Tak-T/Nie-N)

Cele ksztatcenia (zadania zawodowe)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji (lub niezbedne do realizacji danej jednostki efektéw)

QR WIN|F-

jednostki efektow

Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub

|||

Tabela 10. Tabela weryfikacji zaje¢ KUZ pod katem kompletnosci efektéw ksztalcenia

Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie
(kwalifikacja TWO.05. Organizacja budowy, remontu i modernizacji kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢é opracowanych zajeé
(temat zajec)

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

TWO.05.3. Montowanie kadfuba jednostek ptywajacych z sekcji blokéw.

TWO.05.3.1) odczytuje dokumentacje konstrukcyjng,
technologiczng, traserska i pomiarowg dotyczacg
prefabrykacji, montazu sekcji, budowy, remontu i
modernizacji blokow (ek)

TWO.05.3.1.(1) postuguje sie dokumentacjg
konstrukcyjng, technologiczna, traserskg i pomiarowg
dotyczacg prefabrykacji, montazu sekcji, budowy,
remontu i modernizacji blokéw

Dokumentacja technologiczna do prefabrykaciji sekciji
i montazu blokéw kadtuba jednostek ptywajacych.
Technologia prefabrykacji sekciji.

Technologia montazu blokow.
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Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie
(kwalifikacja TWO.05. Organizacja budowy, remontu i modernizacji kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartosé opracowanych zajeé
(temat zajec)

TWO.05.3.1.(2) ustala tolerancje wykonania sekcji,
blokéw i remontu na podstawie standardu budowy i
remontu

TWO.05.3.1.(3) wykonuje prefabrykacje i montaz sekcji
oraz blokéw zgodnie z dokumentacjg technologiczng

TWO.05.3.1.(4) rozrdznia podziat przestrzenny kadtuba
jednostek ptywajgcych

TWO.05.3.1.(5) okresla podziat elementow
konstrukcyjnych kadtuba jednostek ptywajgcych na
stopnie prefabrykacyjne

TWO.05.3.2) charakteryzuje maszyny, urzadzenia,
sprzet i narzedzia konieczne do wykonania montazu
konstrukgji kadtuba jednostek ptywajgcych(ew)

TWO.05.3.2.(1) stosuje maszyny, urzgdzenia, sprzet i
narzedzia niezbedne do przeprowadzenia prac
montazowych kadituba jednostek ptywajagcych

TWO.05.3.2.(2) stosuje oprzyrzgdowanie do budowy
kadtuba jednostek ptywajgcych

TWO.05.3.2.(3) dobiera oprzyrzadowanie i urzadzenia
do obracania i transportu blokéw kadtuba

Maszyny i urzgdzenia do budowy sekciji.

Maszyny i urzgdzenia do montazu blokow.
Wykonywanie podbudowy do prefabrykacji sekcji i
montazu blokéw.

TWO.05.3.3) wykonuje montaz kadtuba jednostek
ptywajgcych zgodnie z opracowang technologig
budowy, remontu lub modernizacji, zachowujgc
technologiczng kolejnosé¢ spawania (ek)

TWO.05.3.3.(1) ustala metody montazu, kolejno$¢ oraz
przebieg montazu sekgcji i blokéw kadtuba jednostek
ptywajgcych

TWO.05.3.3.(2) okresla oznaczenia i symbole
stosowane na planie kolejnosci montazu kadtuba
jednostek ptywajgcych

TWO.05.3.3.(3) stosuje metody spawania kadiuba
zgodnie z technologig spawania i standardami
Polskiego Rejestru Statkéw

Oprzyrzgdowanie do budowy sekcji kadtuba.
Proces technologiczny montazu sekgciji.

Proces technologiczny montazu bloku kadtuba.
Technologia ztgczy spawanych na podstawie
przepiséw towarzystwa kwalifikacyjnego.

TWO.05.3.4) kontroluje proces montazu kadtuba
jednostek ptywajgcych z wykorzystaniem wynikow
analiz (ew)

TWO.05.3.4.(1) ustala kolejnos¢ spawania
poszczegolnych elementéw kadtuba zgodnie z
technologig spawania

TWO.05.3.4.(2) dobiera metody préb szczelnosci oraz
wytrzymatosci zbiornikéw i kadtuba zgodnie ze

Badanie szczelnosci zbiornikow.
Badanie szczelnosci kadtuba.
Pomiary sekciji.

Pomiary blokéw.
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Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie
(kwalifikacja TWO.05. Organizacja budowy, remontu i modernizacji kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartosé opracowanych zajeé
(temat zajec)

standardami wykonania i wymogami Polskiego Rejestru
Statkow

TWO.05.3.4.(3) przeprowadza préby szczelnosci oraz
wytrzymatos$ci zbiornikéw i kadtuba zgodnie z
standardami wykonania i wymogami Polskiego Rejestru
Statkow

TWO.05.3.4.(4) okresla sposoby pomiaréw blokow i
kadtuba jednostek ptywajgcych zgodnie ze standardami
wykonania i wymaganiami Polskiego Rejestru Statkéw

TWO.05.3.5) montuje pozostate elementy
konstrukcyjne kadtuba i wyposazenia niezbedne do
wykonania przed wodowaniem jednostek
ptywajacych (ew)

TWO.05.3.5.(1) ustala montaz elementéw
konstrukcyjnych kadtuba niezbednych do wodowania
jednostki zgodnie z dokumentacjg

TWO.05.3.5.(2) ustala niezbedne wyposazenie do
wodowania jednostki

TWO.05.3.5.(3) okresla sposoby zabezpieczenia
otworoéw kadtuba na czas wodowania

TWO.05.3.5.(4) okresla sposoby zabezpieczenia watu
Srubowego, okna watu Srubowego i Sruby napedowej na
czas wodowania

TWO.05.3.5.(5) okresla sposoby zabezpieczenia steru
na czas wodowania

Technologiczne i transportowe zabezpieczenie
kadtuba jednostki przed wodowaniem.

TWO.05.3.6) wykonuje i analizuje pomiary
geometryczne, zgtasza potrzeby odbioru, badan
nieniszczacych oraz préb wymaganych na stopniu
montazu kadtuba jednostek ptywajgcych (ew)

TWO.05.3.6.(1) wykonuje karte pomiarow wymiarow
gtdwnych jednostki ptywajgcej z okresleniem
dopuszczalnych odchytek zgodnych z przyjetymi
standardami

TWO.05.3.6.(2) postuguje sie przepisami Polskiego
Rejestru Statkéw dotyczgcymi jakosci wykonanych prac

Pomiar wymiaréw gtéwnych.
Kontrola jakosci wykonanych prac na podstawie
przepisOw towarzystwa kwalifikacyjnego.
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